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LASERSKATEHNOLOGIJA

LASER

Kada slozeni izazovi postanu jednostavni
NAPREDNO RJESENJE
za vas postupak

LASERFLEIX
| 0 X zavarivanja Prilagoden za ' (- . t h l .o
zavarivanje k) - s ennotLo g |J d
— malih i velikih serija \ kg
B RZ E Postici ¢ete iznimnu kvalitetu zavara, I
Z AV A R I V A N J E bez potrebe za naknadnom obradom. | -9, : / LASERSKA TEHNOLOGIJA OMOGUCUJE DVA RAZLICITA
: N . : NACINA LASERSKOG ZAVARIVANJA:

LASERFLEIX POVRSINSKO DUBOKO
lasersko zavarivanje zavarivanje
ROBOTSKA LASERSKA STANICA
ZA ZAVARIVANJE S ODLléNO Postupak je pogodan za osjetljive Laser zagrijava komad na
i tanke materijale, odnosno kada temperaturu na kojoj materijal ne
USKLADENIM KOMPONENTAMAI uslijed toplinskih deformacija samo $to se topi, vec iisparava.
: vz imate problema s uobicajenim Dolazi do stvaranja pare $to uvelike
MOGUCNOSCU NADOGRADNJE. postupcima zavarivanja. Kod povecava provar uslijed ¢ega
povrsinskog laserskog zavarivanja, laserska zraka prodire duboko
zavar se lokalno topi. Rubovi su u materijal ¢ime je omoguceno
spojeni u zavar. Nastaje opticki Cist zavarivanje i debljih komada.

To je SISTEMSKO RJESENJE po nacelu
“KLJUC U RUKE" s najnaprednijom tehnologijom

zavar, bez potrebe za naknadnom
obradom. Zavarivati se vrsi sa ili bez
dodavanja materijala.

za inovativnu i uCinkovitu proizvodnju.

LASERFLE X osigurava
KVALITETNE i ESTETSKI SAVRSENE ZAVARE
za vase proizvode s kojima Cete biti
konkurentniji na globalnoj razini i povecatiim

dodanu vrijednost.




LASERFLEX

KOMPONENTE

IZVRSTAN SKLAD SVIH UGRADENIH
KOMPONENTI OSIGURAVA JEDNOSTAVNO

PROGRAMIRANJE ROBOTA.

FLEKSIBILNA
STANICA
ZA ZAVARIVANJE

Omogucuje odabir izvedbe
koja najbolje odgovara vasim
potrebama
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NACELO

BESKONTAKTNOG
DOVODA ENERGIJE

Wl

NEMA IZRAVNIH
MEHANICKIH OPTERECENJA
NA POVRSINI PROIZVODA

REZULTAT JE ZAVAR

VRHUNSKE
KVALITETE

LASERFLEY

=

1.

BRZA PODIZNA VRATA

S ugradenim optickim senzorima.
Tijekom zavarivanja ostaju zatvorena.

2

ZASTITNA OPREMA /.

Zastita prema normi ISO EN 60825-4.
Pasivna zastitna kabina osigurava visoku
razinu zastite na radu.

3. L |

ROBOT i

—~

Ugradeni robot osigurava precizan i
ponovljiv postupak zavarivanja.

4,
GLAVA ZA ZAVARIVANJE

Ugradene motorizirane lece omogucuju
pomicanje laserske zrake u radnom prozoru
48 x 48 mm, bez pomicanja robota.

5.
SUSTAV ZA STEZANJE

Sustav za stezanje sluzi za jednostavno
stezanje proizvoda razlicitih velicina i oblika.
Postoje razliciti, odnosno fleksibilni sustavi
za stezanje. Alat za stezanje takoder moze biti
izraden po mjeri.

Q\\\PLOCA

LASERSKA STANICA

6.
MJESTO ZAVARIVANJA

Pozicioner postavlja proizvod u optimalni
polozaj. Mjesto zavarivanja i pozicioniranje
prilagodeni su obliku i velicini zavara.

7.
UPRAVLJACKA

8.
ZASLON

Unutar stanice ugradene
su kamere koje putem
Wi-Fi-a omogucuju
vizualizaciju postupka
zavarivanja na zaslonu.

| i

1ZVOR ZAVARIVANJA

Izvor zrake opremljen je funkcijom Power
Control, koja proporcionalno podesava
izlaznu snagu i osigurava ravhomjeran zavar
Cak i u kriticnim dijelovima putanje robota.
Dostupne su snage od 500 W do 12 kW.
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LASER
NAPREDNO RJESENJE
za struénjake

KLJUCNE PREDNOSTI

IZNIMNA

kvaliteta zavara

LASERSKO ZAVARIVANJE POCIVA NA PRINCIPU

TOPLJENJA OSNOVNOG MATERIJALA BEZ IZRAVNOG
MEHANICKOG KONTAKTA S POVRSINOM KOJA SE OBRADUJE.
REZULTAT SU ZAVARI VISOKE KVALITETE.

v CVRSTI ZAVARI

Zavari su ¢vrsti, jaki, neporozni i estetski savrseni.

« METALNISJAJ

Sacuvan je metalni sjaj osnovnog materijala.

« PONOVLJIVOST

Ponovljivost je zajamcena, jer robot ne “zaboravlja”.

VELIKI STUPANJ POUZDANOSTI
Lasersko zavarivanje pouzdan je |

konzistentan tehnolosSki postupak.

@"")} POVECAT CETE PRODUKTIVNOST
- > Zavarivat cete do 10 puta brze.



LASERFLEX

ZAVARIVAN

raznih oblika, deb!
i vrsta materijala

KUTNI A
zavar

RUBNI |
zavar

&

USTEDITE VRIJEME | NOVAC

Sto su dulji postupak zavarivanja i
naknadna obrada u uobicajenim
postupcima zavarivanja,
tovamse L AS ERFLE X viSeisplati.

Zajamcena je

PREKLOPNI .
zavar 9
SUCEONI
Zavar 0
4 h
T zavar R

(&

SMANJIT CETE TROSKOVE
PO ZAVARENOJ JEDINICI

Lasersko zavarivanje karakterizira visoka
ucinkovitost i ekonomicnost.
Nema potrebe za naknadnom obradom.

LASERFLEZX
PRILAGODENO POTREBAMA
VASE PROIZVODNJE

ODABERITE IZVEDBU KOJA VAM NAJVISE ODGOVARA.

Okretni stols
dva horizontalna
1-osovinska pozicionera

2-osovinski pozicioner

IZVEDBE

Okretni stol

Okretni stols
dva 2-osovinska

pozicionera




B ASERFLEX

LASER
tijekom programiranja

NIJE ZAUZET @@

-4 PROGRAM
B R z E osigurava velike

ustedei povecdava

PROGRAMIRANJE,

Istodobna proizvodnja

10

OFFLINE PROGRAMIRANJE

SOFTVER Roboguide

SOFTVER ROBOGUIDE OMOGUCUJE PRIPREMU
ROBOTSKOG PROGRAMA NA DIGITALNOM BLIZANCU NA
VASEM OSOBNOM RACUNALU,DOKL N SER FLEX
PROIZVODI.

Programi i postavke LAKO SE PRENOSE s digitalnog
blizanca na robota u proizvodniji.

Program OSIGURAVA VELIKE USTEDE i POVECAVA
PRODUKTIVNOST,jer L A'S E R F L E X tijekom
programiranja nije zauzet.

= PROGRAMIRAT CETE BRZE | SMANJITI
i Bl § NEPRODUKTIVNO VRIJEME

A A POJEDNOSTAVIT CETE SLOZENE

v oW PROGRAME
CAK CE | MANJE SERIJE BITI ISPLATIVE
ZA VASU PROIZVODNJU

% PREDVIDJET CETE MOGUCE SUDARE |
@ j PROBLEMATICNE PRISTUPE

m



LASERFLEX PRACENJE PROIZVODNJE

Od CAD modela
programa ZAVA
U samo cetiri ko

Prestanite nagadati - pocnite znati!

WELDCOCKPI

POMOCU SOFTVERSKE APLIKACIJE WELDCOCKPIT
MOZETE NADZIRATI | DOKUMENTIRATI TEHNICKE |
EKONOMSKE PARAMETRE U ROBOTIZIRANOM LASERSKOM
ZAVARIVANJU, PREMA KRITERIJIMA INDUSTRIJE 4.0.

1. KORAK 2. KORAK

Postavke u programu Odgovarajuée podesavanje

Ucitajte komad u vec unaprijed parametrizirani Program ¢e identificirati dostupnost, pa ga prilagodite
program. Virtualno postavite komad na pozicioner te u skladu s tim. Pojednostavite provjeru polozajaiza
na komadu oznacite spojeve za zavarivanje. Odaberite slozene komade.

ispravne vrijednostii program zavarivanja ce se
generirati na vasem rac¢unalu.

ZAVARIVANJE
PREMA
KRITERIJIMA

u stvarnom vremenu,
bilo gdje i bilo kada

3. KORAK 4. KORAK

Parametri zavarivanja Udéitajte program

Odaberite parametre zavarivanja za povrsinsko ili Ucitajte generiraniprogramna LA SER FLE X

duboko zavarivanje. robotsku stanicu za zavarivanje. Na stvarnom robotu
samo provjerite i ispravite odstupanja mjesta
zavarivanja.

Pri planiranju vase proizvodnje,

= !
ZAJAMCENA JE OPTIMIZACIJA
VREMENA | TROSKOVA

Bl FFL 025 DS4425 WATER
AvTO

@rlﬂl BRZA OPTIMIZACIJA
ucinkovitosti proizvodnog postupka
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BN ORISTITE

fesionalnost, iskustvo
vacije Virsovih
jera.

) VIRS ODABRAT CETE DUGOROCNOG
NERA KOJI CE VAS PODRZAVATI NA SVAKOM

'l
i
5 3

| SVE POSTPRODAJNE USLUGE.

1

RAZRADUJEMO

POSTUPAK h S
9 INTEGRIRAMO

ODABIREMO TEHSS:?SIJU
TEHNOLOGIJU S).
B dgovara PROIZVODNJU MI SMO VAE
potrebama vase
proizvodnje PARTNER
g u odrzavanju i
4 servisiranju stanice

OBUCAVAMO
VAS

zarads
LaserFlexom 6. .
MI SMO VAS
HITAN “POZIV"

VA_§I 1ZAZOVI ZAVARIVANJA

2 +

KNOW-HOW =

iE RFLEX
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VIRS, d.o.0. | Industrijska ulica 4B | 9220 Lendava, Slovenija | T +386 (0)2 574 24 45 | E info@virs.si




